TALADRO
BUEN MANEJO : CUANDO EMPLEE UN TALADRO, SOSTENGA EL CABLE CON LA MANO. 

- COMPRUEBE QUE LA BROCA ESTE AFILADA Y EN BUENAS CODICIONES. SI RECHINA, ES INDICIO DE QUE ESTA DESPUNTADA Y QUE SU RENDIMIENTO ES INFERIOR AL NORMAL. TRABAJAR  CON UNA BORCA EN MAL ESTADO PUEDE SOBRECARGAR EL TALADRO.

- LOS TALADROS Y LAS BROCAS SON PROPENSOS A RECALENTARSE, POR LO QUE ES NECESARIO DEJAR RODAR LIBREMENTE LA MAQUINA UNOS SEGUNDOS DE VEZ EN CUANDO PARA QUE SE ENFRIE LA BROCA.

- SI LA PUNTA DE LA BROCA SE TORNA AZUL ES QUE HA RECALENTADO POR EXCESO DE VELOCIDAD Y HA PERDIDO EL TEMPLE.

BROCA : SI SON PEQUEÑAS UTILICE UNA VELOCIDAD RAPIDA; PARA TALADRAR METAL CON BROCAS DE MAYOR DIAMETRO, EMPLEE VELOCIDAD LENTA. 

- AFLOJE SIEMPRE LA PRESION CUANDO CUANDO LA BROCA ESTE A PUNTO DE TRASPASAR LA PIEZA.

- DESPUES DE USAR LA BROCA, LIMPIELA CON UN PAÑO Y ENGRASELA CON ACEITE FLUIDO.

PERFORACION : SAQUE LA BROCA DE VEZ EN CUANDO PARA EXTRAER EL POLVO Y LAS VIRUTAS DEL AGUJERO Y EVITE EL RECALENTAMIENTO.

- LUBRIQUE LA BROCA CUANDO SE TALADREN METALES QUE NO SEAN FUNDICION O BRONCE. PARA ACERO, UTILICE ACEITE FLUIDO; PARA ALUMINIO, PARAFINA; PARA VIDRIO, TREMENTINA; Y PARA ESPEJOS, AGUA.

